




部品設計（軽量化など）から、製造・出荷まで工程スルーでCO₂
排出量・廃棄物削減を推進するとともに、環境保全や地域貢献
活動を通じて、SDGs・CNを達成する社会構築を
めざしています。

トヨテツの森は環境省「自然共生サイト」に2024年3月に認定され、
OECM国際データベースに登録されました。

主要拠点 国内３極 世界４極体制

トヨテツ東北（株）（宮城県）

トヨテツ福岡（株）（福岡県）

トヨテツはSDGs・CN達成に向けて取り組んでまいります

本社・本社工場

詳細はこちら 詳細はこちら

広久手工場

額田工場

篠原工場
アグリカルチャーR&Dセンター

2030年 ▲52%（2019年度比）
2050年 カーボンニュートラル

中期目標 トヨテツの森

CO₂排出量

テクノエイト（株）

トヨテツ磐田（株）（静岡県）

※OECM … 自然保護地域ではない地域において、長期の生物多様性の保全に効果的
　　　　　　な方法で管理されている地域
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創業以来、一貫して自動車部品生産に取り組み、培った技術と知恵で魅力ある製品を開発し、

トヨタ生産方式により安定・高品質な製品を供給します。

構造提案

生産準備

加工技術

CADで構造検討・作図し、ＣＡＥや試作品での実機による性能検証まで一貫して
自社にて行い、その結果を基に設備製作から量産までを担います。
軽量化や低コストといった車両開発のニーズに合わせた最適解を具現化し、理論
とデータに基づいた高い信頼性を持つ製品構造をご提案します。

安定・高品質かつ安価な量産を続けるため、革新的な生産技術を開発し短納期で
生産設備をグローバルに供給する生産準備体制を構築しています。国内の広久手
エリアでは金型と組立設備を社内製作する2つの工機工場を整備しプレス・組立で
一気通貫の高効率な生産準備が可能で、最新の鋼板・樹脂加工技術や自働化など
をいち早く採用し、競争力の高い量産ラインを実現できます。

超ハイテン冷間プレス加工
高い強度を持つ鋼板は、成形性や精度のコントロールが難しいという課題があり
ます。これらの課題を克服する独自の加工技術と、グローバルで３０００ｔ級のトラ
ンスファープレスを導入することで、超ハイテンと呼ばれる１１８０MPa～１４７０MPa
の引張強度を持つ部品を多数採用頂いています。

ホットスタンプ
専用の材料を約９００℃まで加熱し、プレス加工と同時に金型で保持・急冷し、材料に
焼き入れをする事により、１.５GＰa～２GPa級の高強度な製品を作る技術です。特に
2GPa級の製品は、現在のプレス部品材料の中では最も高い強度となっており、
車両の軽量化に大きく貢献しています。

レーザー接合
長焦点レーザーによるＬＳＷ（Laser Screw Welding）は、従来のスポット溶接に
対し、省スペースかつ高い生産性を誇る技術です。当社ではバンパーリンフォース
で初の量産化に成功しました。特色を活かして更なる部品への適用に取組んでい
ます。

トヨテツのものづくり



製品一覧

約30,000点にものぼる自動車部品。
トヨテツはこうした自動車部品の中で、鋼板・アルミ・銅・樹脂を中心とした部
品を手がけています。
部品メーカーとして培った世界NO.1のものづくりを通じて、次世代のクルマ
づくりの一翼を担うべく、さまざまな分野の製品の開発に取り組んでいます。

機能部品

アームレスト
Armrest

15 フロントドアトリム
Front door trim

16

内装部品

電子部品

アルミ部品ボデー部品

シャシー部品

フードロック
Hood lock

10

ブレーキシステムのイン
ターフェースです。踏力
をレバー比で増幅させ
車両制動力を確保しま
す。実績豊富で安心でき
る製品を自社で設計開
発しています。

ボンネットを保持
するための重要な
保安部品です。
構成部品が多く組立
精度が求められます。

ブレーキペダル
Brake pedal

09

バンパーリンフォース
Bumper R/F

01

フロントサイドメンバー
Front side member

04

クラッシュ
ボックス
Crash box

02

ロッカーアウター
Rocker outer

06
センターボデーピラー
リンフォース
Center body pillar R/F

05

樹脂製ラジエーター
サポートアッパー
Resin radiator support upper

03

車両前側の部品で前方衝突時の車
体保護に重要な役割を担います。
大きく複雑なアッセンブリーを当社
の接合技術で高品質に生産します。

前方、側面からの衝突時に
車体を守る部品です。
冷間超ハイテンが
採用されます。

フロント
サスペンションメンバー
Front 
suspension member

07 フロント
サスペンションアーム
Front 
suspension arm

08

フロントタイヤ間に配置され、エンジンやサス
ペンションなどを支える部品です。
自動車の安定した走りと乗り心地のため、厚板
のプレス・溶接技術で強度と剛性を持たせて
います。

タイヤの位置や向きを決め
ている重要な部品です。
厚板で難成形の形状であ
りながらハイテンを使用し
高い強度と剛性を持たせ
ています。

※グループ会社のテクノエイト生産

ボデーの最前部に配置され、ラジエーターや
ヘッドランプなどを支えています。
樹脂化により吸気ダクトの機能を取り込み
ながら軽量化を実現しています。

車両の前後に
配置される箱型の部品です。
軽衝突時に車体へのダメージを
軽減する役目があります。

ドアリンフォース
Door R/F

11

センサーハウジング
Sensor housing

13

ヒートインシュレータ
Heat insulator

12

ドアやボンネットなど蓋物と呼ば
れる部品にアルミのリン
フォースを採用するこ
とで更なる軽量化が
可能です。
アルミの各種接合
技術も対応可能
です。（TOXカシ
メ、FSWなど）

インバーターからモーターへ高電圧、大電流を出力
する部品です。インバーター内部の電流センサーの
土台となる重要な部品です。

HV車のエンジンルーム
内に搭載され、HVバッ
テリからの電流をエア
コン等へ分配します。

排気管からの熱を遮
断しフロアや配管、配
線を保護する部品です。
エンボス加工により薄肉化（最小板厚0.3mm）
を実現、軽量化に貢献しています。

インバーターコネクター
Inverter connector

14

フロントドア室
内側の意匠部
品です。
見栄えだけでは
なく、衝突時に乗
員へのダメージを
軽減する機能も備
えています。

お客様の期待に応える革新的で
高品質な製品とサービスを常に提供します。

側面衝突時の乗員保護に重要な役目を
持つ部品です。冷間超ハイテンやホット
スタンプで高強度化しています。
（LEXUS RXでは２GPaホットスタンプ，
LANDCRUISER　250では
1470MPa冷間超ハイテンを
世界初採用）

車両の前後で衝突からボデー骨格や
乗員を保護する部品です。冷間超ハイテンや
ホットスタンプで高強度化しています。
（YARISで1470MPa冷間超ハイテンを世界初採用）

裏面

10
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1413

16

06
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08

12

01

ドア内側肘掛け部の内装
樹脂部品です。接着剤を使用しない
当社オリジナル技術「とよとつ®」で
柔らかな触感と高いリサイクル性を
両立させています。




